SCHALT- / STEUEREINHEIT SOWOHL FUR DIE - T
LUFT-WASSER, ALS AUCH WASSER-WASSER-VARIANTE:

SCHALTSCHRANKGEHAUSE

Schaltschrank radumlich getrennt vom Kaltemittelkreislauf und stirnseitig angebracht. Samtliche
Kabel werden ausschlieBlich Uber den AuBenbereich und separate Gehauseeinfihrungen in die
Kaltemaschine geflihrt. Dadurch wird eine doppelte bauliche Trennung zwischen Schaltschrank
und Kéltemittelkreislauf gewahrleistet. Vollwertig im Paneel-Gehdusesystem mit entsprechender
Dammeinlage zum optimalen Temperaturmanagement, gerade im Hochsommer.

REGLERART UND GUTE

Heidinger EXOGATE®-DDC Regelsystem erfiillt ab Werk bspw. alle technischen Kriterien als
férderfahiges Teilsystem zur Erreichung des Automatisierungsgrad B (DIN V 18599-11) in der
Gebaudetechnik (u. a. kontinuierliches Energie-Monitoring).

BUS-SCHNITTSTELLEN
u.a. BACnet SC (= Security Variante) M-Bus als Master nicht als Slave (fir GLT-Anwendung
BACnet als Slave Rolle méglich)

PHYSIKALISCHE EIN- UND AUSGANGE (1/0)

0-10 V Signal. Einfache Anbindung an eine Ubergeordnete Steuerung dank Klemmverbindungen
an der DDC realisierbar. Unterstutzt werden bspw. Sensorwertiibergaben, Sollwertvorgaben,
Betriebsmeldungen, Freigaben, Stérmeldungen und Startbefehle.

CYBERSICHERHEIT | DATENFERNWIRK- UND DATENFERNUBERWACHUNG

Variante A (Vollstédndige Netztrennung & nur ausgehende Verbindung via Mobilfunk):
Heidinger setzt auf Wunsch einen eigenen Industrie-Mobilfunkrouter im Schaltschrank ein. Die
Datenlibertragung lauft Gber eine separate M2M-SIM-Karte und die Anlage ist von auBen (Inter-
net) nicht erreichbar und unsichtbar. Eine restriktive Firewall blockiert eingehende Verbindungen
und nach dem Datendiodenprinzip wird der Verbindungsaufbau ausschlieBlich von der Anlage
nach auBen initiiert. RUckkommunikation ist nur innerhalb bestehender, zulassiger, verschlis-
selter Verbindungen moglich. Zuséatzlich ist eine vollstandige logische Trennung vom Kunden-
netzwerk Uber einen separaten Ethernet-Port mit eigenem IP-Adressbereich und individuell
konfigurierbaren Firewall- und Zugriffsregeln mdéglich.

Variante B (Uber Kundennetzwerk - Outbound-Verbindung):

Es wird kundenseitig ein RJ45-Netzwerkport zur Verfugung gestellt. Die Verbindung vom Anla-
gen-Controller erfolgt Gber die selbe sichere und verschlisselte Kommunikation wie in Variante
A. Grundvoraussetzung ist dafir, dass spezifische Ports und DNS Aufldsung freigegeben werden.

BEDIENEBENE:

10“ Touch Display in Schaltschranktir eingebaut, auf Wunsch auch abgesetzt. Graphische
Bedienoberflache mit Systemschaubild der Anlage und allen notwendigen Betriebszustédnden
fir den Betreiber. Zusétzliche analoge optische Anzeige / Schalter: Warnung / Stérung / Signal-
ampel optisch / akustisch A3-Stanort-Easy / Quittierung und Anlagenschalter.
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KUHL- UND WARMEPUMPENSYSTEME VON HEIDINGER.

IHR PROJEKT IN GUTEN HANDEN.
PERSONLICH BETREUT.

Heidinger GmbH & Co. KG Heidinger GmbH & Co. KG

In den Waldéackern 38 Neuer Wall 80
75417 Muhlacker 20354 Hamburg
+49 70418150500 +4940 328902576

vertrieb@heidinger-kuehlsysteme.de

Kuhlen | Heizen | WRG | Freie Kiihlung
Luft-Wasser | Wasser-Wasser
Hocheffizient | Wirtschaftlich
Servicefreundlich

SRE =~ un

)

- w©

o

Heidinger
Kihlsysteme

HEIDINGER PRASENTIERT: EXZELLENZ GT

Mit 60 Jahren Erfahrung im nachhaltigen und maBgeschneiderten Kalte- und Warmepumpen-
anlagenbau stellt Heidinger erstmals die neue, hauseigene Anlagenbaureihe EXZELLENZ GT
vor — als Luft-Wasser- oder Wasser-Wasser-Ausfilhrung im modular erweiterbaren Leistungs-
bereich zwischen 50 — 750 kW Leistung (Luft-Wasser), bzw. 50 — 1.000 kW Leistung (Wasser-
Wasser). Die strenge MaBgabe ist fiir diese Maschinen grundsétzlich: ,,vom Ende her gedacht.”.
Systemtemperaturen bis 95°C Vorlauf ab Werk méglich. Von Praktikern fur Praktiker. Gefertigt
wird am Standort in MUhlacker, Baden-Wirttemberg.

VORTEILE DER EXZELLENZ GT BAUREIHE:

-+ Natirliche und PFAS-freie Kaltemittel R290, bzw. R600a mit ZUS-erprobtem Sicher-
heitskonzept dank Standort-Easy-Box-A3 nach IEC-Norm.

-+ Aus dem Stand leiser Betrieb unter anderem dank hochdichtem Paneel Gehdusesystem
aus dem Liftungsanlagenbau, sowie schalloptimierte EC-Lliftereinheiten.

-+ Vom Ende her gedacht: Hocheffizientes Zusammenspiel von Erzeugungsleistung tat-
séchlicher Lastanforderung. Gleitend punktgenaue Betriebsweise von Kalte- und
Hydraulikkreislauf. Saubere Delta-T-Spreizung von Vorlauf und Ricklauf dank Einsatz
intelligenter Regelventile zur Erreichung héchster Leistungszahlen Uber alle Lastpunkte.

-+ Hoéchste Zuverladssigkeit und Servicefreundlichkeit, z.B. Schubladensystem bei Was-
ser-Wasser-Einheiten fir die Verdichtereinheiten. Einsatz hochwertiger Sicherheits- und
Uberwachungskomponenten, hier etwa kein Einsatz von fehleranfélligen und ungenauen
Paddelschaltern zur Strémungswachung sondern vollwertige elektronische Sensoren.

-+ Intelligente Abtausysteme in den EXZELLENZ GT Luft-Wasser-Einheiten dank Einsatz
elektronischer Regelungseinheiten zur bedarfsgesteuerten Abtauung im Optimum. Rol-
lierende Abtauung bei Mehrkreissystemen fiir konstante und zuverlassige Heizleistung
auch bei tiefen AuBentemperaturen.

-+ After Sale und Heidinger Data Center: Exklusiv fir EXZELLENZ GT volle Betreuung u.a.
im ersten Jahr der Einfahrphase durch Heidinger Daten- und Servicecenter. Gut und
personlich betreut mit Pradiktivphilosophie.

-+ Schon integriert nach WHG: Wo geboten und notwendig ab Werk bereits integrierte Ol-,
bzw. Glykolauffangwannen im Systemgehduse. Oftmals kann eine unterbaute Auffang-
wanne entfallen.

-+ Thinking Global: Volle Unterstitzung dank 60 Jahren Projektierungsexpertise als lhr
Mehrwert flr bestmdgliche Auswahl des projektspezifischen EXZELLENZ GT Anlagen-
system. Von der energetischen Analyse lUber Férdergeldvorprifung bis zur Umsetzung
und After-Sale-Betreuung.

-+ Glaserne Produktion: Zwischenabnahmen und Schulungen im Werk in Mihlacker fir
Planer, Betreiber und Anlagenbauer — direkt am EXZELLENZ GT Teststand


https://heidinger-kuehlsysteme.de
https://heidinger-kuehlsysteme.de
mailto:vertrieb@heidinger-kuehlsysteme.de

WARMEPUMPE LUFT-WASSER KUHLEN UND / ODER HEIZEN,

optional mit Hydraulikeinheit, WRG, externe und vollwertige optionale Freikiihlung - nachfolgend Auszug -
mogliche Systemleistung in dieser Baureihe bis 750 kW Systemleistung (siehe nebenstehende Typen),
Systemtemperaturen bis 95°C mit Kéltemittel R600a

TYPEN / BEZEICHNUNGEN GT34LW GT68LW GT100LW GT150LW
Heizleistungsbereich min. - nom. a _ 3 _

VL 45°C | BL 35°C (bei -12 °C Umgebung) 14,2 - 34,8 kW 30,6 - 75,3 kW 44,8 - 115,3 kW 60,6 - 150,6 kW
Kiihlleistungsbereich min. - nom. i _ i _

VL 6°C | RL 12°C (bei 38 °C Umgebung) 22,0 - 40,0 kW 45,0 - 78,0 kW 67,0 - 118,0 kW 90,0 - 156,0 kW
Leistungsaufnahme nominal 12,27 kW 26,2 kW 39,13 kW 52,4 kKW
Betriebsstrom maximal 40 A 80 A 195 A 160 A

(far Zuleitungsbemessung)

Spannung | Frequenz | Phasen
(Sonderspannungen auf Anfrage)

3/N/PE AC 400 V (TN-S / TT)

SCOP / etas,h (DIN EN 14825) 5,23/ 206,2 % 5,23/ 206,2 % 5,10/198,3 % 4,97 /190,8 %
SEER / etas,c (DIN EN 14825) 5,70/ 225,0 % 5,40/ 213,0 % 6,21/248,2 % 5,97 / 238,8 %
Kaltemittel / GWP R290 /0,02

Kaéltemittelfiillmenge in kg 10 kg 17,5 kg 10| 14,5 kg 14,5 [ 14,5 kg
Anzahl Kaltemittel-Kreislaufe 1 1 P P
Verdichterart Hubkolbenverdichter A3 / 4 bzw. 6-Zylinder
Verdichteranzahl 1 1 P P

Leistungsregelung

Stufenlose Drehzahlregelung (Frequenzumformer)

Einspritzventiltyp

Elektronisch

AuBenluft-Warmetauscher

Lamelle, optional mit Sonderbeschichtung fir bspw. Kiistennéhe

Liifter

EC-Ausfuhrung, leiser Hybrid-Axialventilator, 710 m

m

Lifteranzahl

1 2 3

Systemwasser-Warmetauscher

Platte (kiihlen / heizen) oder ggf. Rohrbiindel (kiihle

n)

A3-Sicherheitsausstattung

Standort-Easy-Box-A3:

Hierbei u.a. ZUS-zertifizierte Sicherheitskette (nach IEC). Inkl. Kombiliifter EX Havarie

sowie Thermomanagement Maschinenfach (nach IEC 60079-10-1).

Alarmeinheit. Ggf. integrierte WHG VA Auffangwanne. Separate Zuleitung 230V /16 A

Akustik und Optik

Vollwertige hydraulische Einheit Versorgung Verbraucher, wie bpsw. Versorgung

Hydronikeinheit OPTIONAL Kuhl- / Heizregister Konvektoren oder Luftungsgerate. Die Gehauselange verlangert
sich jeweilse um 1.500 m in der Lange. Das Gewicht erhdht sich entsprechend.
Pumpenausfiihrung Lade- als auch optional Netzpumpe jeweils Hocheffizienzausfiihrung,

voll drehzahlgeregelt

Warmetragermedium Sekundar

Gemisch Wasser-Monoethylen oder Wasser
(Qualitat Heizen VDI 2035 | Kiihlen VDI 6044)

Maschinengewicht ohne Hydraulik

~1.200 kg ~2.300 kg ~3.200 kg

~3.750 kg

Gehauseart

WEGER Sudtirol. Paneel-Gehause.

PU Schaum 40 mm, hoch-dicht und hoch-larmabsorbierend.

Schalldruckpegel dB(A) in 10 m

53,1 - 54,7 dB(A) im genannten Auslegungspunkt

Entwicklung & Herkunft

Deutschland, Baden-Wiirttemberg, Miihlacker

Fertigungsnormen / Standard

ISO 9001 | Ausfiihrung u.a. nach DIN EN 378-2, PED Druckgeraterichtlinie |
VDE Prufverfahren 0113-1 | Sicherheitskette nach DIN EN 50156-1 &

DIN EN ISO 13849: 2023

Technische Anderungen vorbehalten. Vorldufige Angaben Stand September 2026.
Jetzt individuelles Angebot anfragen: vertrieb@heidinger-kuehlsysteme.de

NeXZELLENZ

GT LW

LUFT-WASSER-WARMEPUMPENSYSTEM EXZEL

AuBenaufstellung
Dimensionen Lange* | Breite* | Hohe* | Liifter Dimensionen
GT 34 LW** 2.400 | 2.200 | 2.950 1 GT 350 LW
GT 68 LW** 3.200 | 2.200 | 2.950 2 GT 500 LW
GT 109 LW** 4.000 | 2.200 | 2.950 3 GT 650 LW
GT 150 LW** 4.800 | 2.200 | 2.950 4 GT 750 LW
GT 200 LW 5.000 | 2.300 | 2.950 6

NEXZELLEN )

GT150 Lw
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Drehzahlgeregelte

Kalteverdichter
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Komfortanwendur

in Luftungsgerate
Konvektore

XZELLENZ

GT50 WW

IE.

R-WARMEPUMPEN-

Breite* | Hohe*
1.200 | 2.320
3.400 1.200 | 2.320

WARMEPUMPE WASSER-WASSER KUHLEN UND / ODER HEIZEN
optional mit Hydraulikeinheit, WRG, externe, vollwertige optionale Freikiihlung - mégliche Systemleistung in dieser
Baureihe bis 1.000 kW Systemleistung. Systemtemperaturen bis 95°C dann mit Kéltemittel R600a statt R290 -
INDIVIDUALISIERBARE GEHAUSEGROSSEN fiir diese Baureihe, beispielhafte Auslegung nachfolgend

TYPEN / BEZEICHNUNGEN EXZELLENZ GT 500 WW K H WRG FK
Heizleistung

VL 60°C | RL 50°C bis max. 70°C 536 kW
VL Temperatur méglich

Kihlleistung

VL 12°C | RL 18°C B0ZIl
Riickkiihlleistung

VL 43°C | RL 48°C bei 35°C 740 KW
AuBentemperatur

Leistungsaufnahme max. 235 KW
Betriebsstrom max. 400 A

(fdr Zuleitungsbemessung)

Spannung / Frequenz / Phasen
Sonderspannungen auf Anfrage.

3/N/PE AC 400 V (TN-S/ TT)

SCOP / etas;h
(DIN EN 14825) 35°C

5,09 /200,57 %

SCOP / etas,h
(DIN EN 14825) 55°C

3,71 /145,56 %

v

Riick- / Freikiihler
mit Warmeriick-
gewinnung
(optional)

Kaltemittel / GWP R290 / GWP 0,02
Kaltemittelfiillmenge in kg jeweils 16,5 kg
Anzahl Kaltemittel-Kreislaufe 2

Verdichterart

Hubkolbenverdichter A3, 6-Zylinder

Verdichteranzahl

4

Leistungsregelung

Stufenlos. Regelbereich 8 % - 100 %

Einspritzventiltyp

Elektronisch

Systemwasser-Warmetauscher

Bauart: Platte jeweils fur Kihlen. Heizen. WRG. Freikuhlung.

A3-Sicherheitsausstattung

Standort-Easy-Box-A3:

Hierbei u.a. ZUS-zertifizierte Sicherheitskette (nach IEC). Inkl. Kombiliifter EX
Havarie sowie Thermomanagement Maschinenfach (nach IEC 60079-10-1).
Akustik und Optik Alarmeinheit. Ggf. integrierte WHG VA Auffangwanne.
Separate Zuleitung 400V / 16 A

Hydronikeinheit

Separat mitgeliefert. Vollwertige Verteilgruppe Warm- / Kaltwasser mit IE5S
Pumpeneinheit, redundant ausgefihrt fir hochste Betriebssicherheit.

Erzeugerkreis-Regelventilart

Intelligentes Regelventil fir saubere Delta-T-Konstanthaltung tber alle
Lastanforderungen. Ultraschalldurchflussmessung und damit einhergehende
transparente Energie- und Effizienzauswertung.

Warmetragermedium Sekundar

Wasser, bzw. Wasser-Ethylenglykol (FK-Kreislauf)

—

Gehauseart

( ——
WEGER Sudtirol. Paneel—Gehéiuser—Mineradele,‘m, hoch-dicht und
hoch-larmabsorbierend.

Gehausedimension

Lange 2.100 mm | Breite 2.000 mm | Hohe 2.720 mm

Maschinengewicht ohne
Hydraulik

~ 4.850 kg

Technische Anderungen vorbehalten. Vorldufige Angaben Stand September 2026.
Jetzt individuelles Angebot anfragen: vertrieb@heidinger-kuehlsysteme.de GT WW
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